
抛光

检验

东莞市深茂精密电子有限公司

SM

清洗

车削

客户编号

生产作业指导书& 检验指导书

工艺 产能 配件/备注设备

P3

清洗机

*

*

18个/分

40万/8H

*

*

孔内需有可见金层，不允许有剥金、发黑、

发黄、发雾等不良现象

不可有披锋、毛刺等不良。管口倒角明显

切断点最大不超过

每2小时抽检一次，如发现有1pc不良,再抽

5pcs检验，直到全部合格再继续生产，并记录

结果。

技术要求：

材料 黄铜C3604。

外表面光洁度 ，不允许有批锋，毛刺；切断点最大不超过 。

镀金 ，镍底 。

电镀后不允许有剥金、发黑、发黄、发雾等不良现象。

检验

电镀

检验

入库

根据客户要求修改尺寸


